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Langre livslangd pa varmeelement

Alla vet att 6kad spinning till element péverkar livslingden.
Det finns skattningar pa Kanthal Al, som dr ett vanligt ele-
ment, att om elementtemperaturen vid 1200 °C dndrar sig +
50 °C s& minskas livslingden med 40%. A andra sidan om
temperaturen minskar med 50 °C s& oOkar livslingden med
80%. Med 5% #dndring av spanningen éndras effekten med ca.
10% och ddrmed fds vida mer 4n 50 graders dndring som i
exemplet ovan.

Med andra ord, om man kan kapa topptemperaturerna
finns det enorma besparingar att géra pd elementslitaget.
Med kontaktorstyrning av tillford effekt dr det svart att infora
den hir typen av besparingar. Det dr i sjdlva verket sa att kon-
taktorstyrning driver pa elementslitaget extra mycket. Med de
lingsamma kopplingarna mellan till och frén fas en cyklisk
elementtemperatur dér topparna accelererar dldringen. Dess-
utom sliter de stindiga temperaturférindringarna i sig bade
termiskt och mekaniskt.

Med tyristorstyrning forhaller det sig helt annorlunda. Hir
sitter man upp kopplingsfrekvensen till flera omkopplingar i
sekunden, ofta upp till halvperiods upplosning. Det innebir att
virmeelementen fir en helt konstant temperatur. Inte nog med
detta, med modern styrning kan man dven bestimma en exakt
max spanning individuellt for t.ex. varje zon i en ugn.

Minga fragar sig hur man kan begrinsa maxspanningen,
tyristorn kan ju bara precis som kontaktorn antingen vara till

eller fran. Men den spinning elementen upplever dr medelef-
fektivviardet. Med den hoga kopplingsfrekvensen ser inte ele-
menten skillnad pa 156V AC kontinuerligt eller 220V AC till-
kopplad 50% av tiden. Det blir samma effekt och stabila
elementtemperatur sett 6ver en sekund eller mer.

Det finns tvd sitt att praktiskt genomfoéra begransningen.
Det ena sittet dr att varje tyristorenhet enskilt har elektronik
som mater utlagd elementspanning. Elementspanningen &dr da
alltid kvadratiskt linjir mot borvirdet fran temperaturregula-
torn. Det ger sekundirt dven att elementen aldrig paverkas av
att nitspanning stiger eller faller. Vilket i sig dr en reglerforbatt-
ring. Sedan toppbegrinsas utstyrningen antingen pa tyristorn
sjalv eller genom att begrinsa regulatorpadraget . Alla tyristo-
renheter fran Eurotherm som styrs med analog insignal (som
4-20 mA eller 0-10V) har denna funktion som standard.

Det andra sdttet dr att anvdnda enklare tyristorenheter som
styrs med logisk styrsignal fran regulatorn. Har ar det tempera-
turregulatorn sjilv som bestimmer ndr elementen skall ha res-
pektive inte ha spanning. Figuren visar funktionssittet.

Via Styrsystemet ldses ndtspanning kontinuerligt i méta-
ren EMA och virdet skrivs ner i alla regulatorerna. Dessutom
skrivs onskad maximal spanning ocksa till varje regulator, ex-
empelvis 350V (=77% i effekt). Om nitspanningen dr 410V
beriknas korrektionsfaktorn genom division och kvadrering
till 0,729. Ar regulatorpddraget 100% blir procentuell tilltid

for elementen 72,9%. Detta motsva-
rar exakt 350V.
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system finns med i bilden ligger det

Spanningsmétare

Kommunikation
A /
Styrsystem (PLC)
Skriver aktuell natspanning och
vald maxspanning for en zon till

varje regulator

PID-signal
0-100%

Onskad max spanning

Aktuell natspanning

Regulator

néra till hands att vilja metoden med
spanningsmétning och berdkning i

)

Pulserande

logiksignal till regulatorn'

tyristorenhet

Tilltid/Cykeltid = (< . . . )
n.mnw:.Sf o For ytterligare information

Bo Jonsson, Eurotherm AB

Vi har @ven olika metoder fér att automatiskt
detektera elementfel som kan vara en viktig
del i kvalitetssékring av vdrmebehandling.
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Nyheter fran INCOIL Induktion AB

In :u I I INDUKTION AB

- Induktionsvdrme utan mellanhdnder -

Féretaget verksamt sedan 1988

star nu rustat fér nésta fas i utvecklingen och fér framtiden.
Vart framsta kunskapsomrade &r ;

Tillverkning av induktionsspolar , Kylduschar inklusive
kringutrustning.

Vi tillverkar induktorer fér dom flesta tilldmpningar
som.

- Limhérdning.

- Stuksvetsning.

- Hardning.

- Induktionsbockning.
- Lédning.

- Smide.

- Riktning

Véara kunder finns inom industrin, bl.a.
VOLVO, SAAB, BODYCOTE, ABB, JOSAM, FINNVEDEN m. fl.

Arets vdrmebehandlingskonferens har givit oss en mycket god respons.
Vi ser fram emot att nu utéka och stérka vara kontaktytor
bade bland stora och sma kunder.

Var styrka och kompetens, &r direkt kopplad i tillverkningen utan mellanhénder,
Vilket ger lagre konstruktions, administrations och férséljningskostnader.
INCOIL erbjuder med andra ord bésta kvalitet till bra pris.

I n: u I l INDUKTION AB

- Induktionsvédrme utan mellanhédnder -
INCOIL Induktion AB
Kent-Ove Lindgren
Tel. 021-418385




%" FERRONOVA®

PROCESS SUPPORT

Ny ackrediterad tjanst fran Ferronova

Temperaturmatning direkt |

Ferronova kan nu utfora ackrediterade temperaturjamnhets-
mitningar och temperaturprofiler med en ny isolerad data-
logger som ldggs direkt i korgen och dédrmed kan folja med
godset genom ugnen. Utrustningen och metoden passar for
béde konventionella universalugnar och storre pusherugnar.
Temperatursignalerna skickas tradlost direkt till matdator via
sk. telemetri, samtidigt som hela loggningen dven sparas i den
isolerade loggern i ugnen.

Fordelen med den nya metoden ér enklare dn tidigare och
att inga ldnga termoelement lingre behover anvindas vid
temperaturmitningar i ugnar med titningsproblem i luckor
och genomforingar som f6ljd. Den isolerade temperaturlog-
gern dr dimensionerad for termoelement typ N och klarar av
10 olika parallella temperatursignaler vid 1000 C i 5 h. Vid
lagre temperatur klarar loggern lingre uppehéllstid i ugnen.

ugnen!

Mera information om nya matmetoden

Jan-Olof Rottger och Thomas Carlsson pa AGA Gas AB - Ferronova
telefon 08-706 95 00

jan-olof.rottger@se.aga.com, thomas.carlsson@se.aga.com
www.ferronova.se

Nyheter fran Trigas AB

0, Sensor

H2 Sensor

For the determination of oxygen in furnace atmospheres

Plug for supply voltage and
measuring signal —p-

Measuring cell ——p

Connecting flange ——» \(

b Oxygen sensor:
MNew, revolutionary measuring procedure with a madified zircon measuring cell (heated),
attached online to the reactor. The measuring cell is equipped with an oxygen pump
and provides an exchange of the at the ing cell.
The oxygen pump works according to a physical principle similarly the heat convection.

- no off-gas over the sensor

= pressure-insensitive measurement principle

- Maximum allowable measured pressure at the sensor: 10bar (G}
- Minimum measured pressure at the sensar: 10 mbar

- Reaction, depending on installation situation < 20s

= Mechanical connection: KF 40 vacuum flange
= Measuring gas withdrawal over free entrance to the fumace atmosphere or convection pipe

'Y Nitriding sensor:

Regulation of the nitriding atmosphere

Simple connection to existing automation devices
(e.g. writer, programmer, etc.) over the 4-20mA output.

Measuring chamber
H2-5ensor

KF 16
Sensor connection

Transducers WLD [ heat guidance gas sensor

The measurement is possible in complex multi.

gas.  if

the device is appropriate for comparison gas. [nitrogen, hydrogen, ammonia, carbon-
containing gases).
In the measuring chamber are two measuring points. These are flowed around by the

A Features: measuring gas according to the diffusion principle and take on a temperature dependent
= no wear, insensitive to contamination on the heat conductivity of the gas. If the ing gas ins the i
= vacuum solid then the and thus also the DC voltage output changes on the

measuring section.

b Measuring gas temperature:  500..600°C (Retort temperature)

b Measuring gas pressure:

Excess pressure minimum Smbar

b Time performance:
b Warm up period: itriding temp

b M range,
S b Hydrogen: 10...60, 0..75, 0100 Vol% and ppm range
- C;nncc.tmns. 0 100Voli% 02 or 0 up to <= 100ppm 02 & Ammonia: 10..90 Vol%
: su:‘;:.'-‘;iung"g?-i 5,:? it TR i b Carbon-containing gases: ... 10 Violt
- Measurement signal : 1200mV up to OmV b Output: 4-20 mA

Output delay 6205

on the furnace

For ytterligare information Ake From, Trigas AB, telefon 08-785 07 35, ake@trigas.se




Porto betalt
Sverige

Vill du ha Nyhetan via e-post sand oss din e-postadress till shte@teknikforetagen.se

Personalnytt fran AFE-CRONITE CASTINGS, Nordic Office

Harri Tuovila har anstallts pa AFE-CRONITE CASTINGS, Nordic Office.
Harri har 1ang erfarenhet inom konstruktion och produktionsteknik och har de senaste aren arbetat
som konsult pa Getrag All Wheel Drive i Koping.

Per Westerhult, telefon 08-782 08 60,:Heléne Schultz, telefon 08- 782 08 23
Fax 08-660 33 78, shte@teknikforetagen.se




