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Forsta kontinuerliga hardlinjen

med in-line anlopning for

| bimetall bandsagblad i
kommersiell produktion hos

Hakanson Sawblades i Amal.

Forsta kontinuerliga hardlinjen
med in-line anlopning
hos Hakanson Sawblades i Amal

Hakansson Sawblades i Ama4l, en av de ledande tillverkarna av
bandsagblad har till sina produktionsenheter lagt en konti-
nuerlig hird- och in-line anlépningslinje frdn ALO Teknik i
Mora. En kapacitetsékning med 50-100 % beroende pa
banddimension jaimfort med deras standardugnslinjer.

Linjen har utvecklats tillsammans med Sarlin Furnaces i
Visterds och togs i drift i November 2003. Efter en period av
inkorning och anpassning gér nu linjen i full production med
utmairkt resultat,

Agaren till Hikansson Sawblades, Bengt Hakanson, ir
mycket n6jd: “Produktionshastigheten dr 50-100 % hdogre
med bibehéllen kvalitet med avseende pa bidde mikrostruk-
tur, hardhet och seghet jamfort med vara édldre produktions-
linjer. Detta har bekriftats genom forslitningsstudier i var
sdgprestandatest.

Swedish
Suppliers of
Heat Treatment
Equipment

Den har ocksé eliminerat mekanisk efterriktning, férenklat
var materialhantering och dramatiskt reducerat totala ge-
nomloppstiden.”

Ulf Finnstrom hos ALO Teknik, utvecklare och ansvarig
tekniker for projektet, ar mycket n6jd att den forsta ALO
198ILT-linjen gick till Hakanson Sawblades, en sdgtillverkare
med en positiv instillning till nytinkande och kind for sin
goda produktkvalitet.

”Vart mal var att skapa en in-line enhet for att eliminera ef-
terfoljande separata anlopningar och riktningsoperationer med
bibehallen eller forhojd produktkvalitet. Det kidnns nu mycket
tillfredsstillande att vi har uppnétt vara malsittningar.”

For mer information
UIf Finnstrém, ALO Teknik, telefon 0250-16505

SHTE - Swedish Suppliers of Heat Treatment Equipment

Box 5510 114 85 Stockholm Telefon 08-782 08 00 Fax 08-660 33 78 E-post shte@teknikforetagen.se www.branschgrupperna.se/shte



Bilden ar taget hos Kihlbergs Hardindustri AB i Géteborg

Lubriteknik AB startar samarbete
med Heattec Varmebehandling

SHTE- medlemsforetaget Lubriteknik AB, Lennart Gunlycke
startar samarbete med Heattec Varmebehandling,
Soren Segerberg.

Vi har kint varandra under manga ar i branschen. Vi har
deltagit i gemensamma projekt, missor, kurser m.m. under
den tid dé Soren var hos IVE Vi fordjupar nu véirt samarbete
nér Soren har startat Heattec Varmebehandling efter sin pen-
sionering fran IVE

Tanken med samarbetet dr att Lubriteknik AB skall med
Sorens dokumenterade kunskap inom virmebehandlings-
omrddet kunna svara upp med ett mer heltickande koncept.
Vi kommer ocksd att fd en kombinerad synergieffekt av vira
olika erfarenhetsomraden.

Stal- och tillverkningsindustrin kan bland annat nu fa assis-
tans med

*+ Varmebehandlingsproblem

+ Val och utveckling av hardprocesser

+ Materialval — hardegenskaper — utformning

+ Haveriundersokningar

+ Slackningsmetoder

+ Oljor, polymerer och skyddsfarger

+  Oljeatervinning och filtrering

Lubriteknik AB ir distributor for Burgdorf GmbH produkter
i Norden.

For mer information
Telefon 0512-543 50
Ni kan aven besoka oss pa Elmia - Subcontractor, monter C04:03



Ny tjanst fran FERRONOVA

Sakerhetskontroll av gasanlaggningar

Nya och skarpta EU-direktiv staller hogre krav pa landets
gasanvandare. De skarpta ansvarskraven galler saval
fasta installationer som mobila utrustningar med
gasflaskor. For att hjalpa den enskilde gasanvandaren
erbjuder nu FERRONOVA en helt ny tjanst som innebar att
man pd konsultbasis hjalper foretagen att se 6ver sina
gasanlaggningar mot gallande regelverk.

Arbetet startar med en granskning av systemet, som doku-
menteras och resulterar i en rapport. Rapporten innehaller
ocksa en dtgirdslista for de eventuella brister som upptickts
vid granskningen.

Forutom att det aktuella foretaget genom granskningen
och dtgirdslistan ges en mojlighet att uppfylla de legala kra-
ven for gasanldggningen, ger arbetet dessutom en 6kad siker-
het. Sikerhetskontrollen dr en god investering eftersom en
noggrann systemgenomgang dven sikerstdller att anligg-

3¢ FERRONOVA’

PROGCESS SUPPORT

ningséigaren fullgjort sina dtaganden vid en eventuell olycka i
sin anldggning.

Den aktuella tjansten siljs for ndrvarande endast genom
FERRONOVA - Process Support. www.ferronova.se.

For mer information

Jan Fransson, jan.fransson@se.aga.com

Goran Flank goran.flank@se.aga.com. Telefon 08-706 9500
Fotnot: FERRONOVA &r AGA ABs registrerade varumarke

Induktionsspolen

- funktion och underhall

Induktiv varmning ar en snabb varmebehandlingsmetod.
For att uppna jamn kvalité vid induktionshardning ar det
viktigt att alla faktorer som paverkar resultatet halls under
uppsikt. Férutom maskin med frekvensomriktare aven
materialets analys och struktur i komponenterna som
hérdas samt hardvatskesystemet. En av de absolut
viktigaste faktorerna dar underhallet ofta ar eftersatt ar
varmningsverktyget, induktionsspolen.

Induktionsspolens funktion

Induktionsspolar tillverkas av kopparrér och utformas efter
den 6nskade virmningsbilden. Dessutom behover hdnsyn tas
till tvdrsnittsarea for strom/kylvatten och anpassning till om-
riktaren. Virmen alstras genom att strommar induceras i
komponenten, metoden forutsitter att objektet ér tillverkat av
ett metalliskt material, och det inre motstdndet ger sedan vir-
met. Strommen i arbetsstycket foljer induktionsspolen. I och
med att virmet bildas mot ytan kommer mingden bakomlig-
gande kallt material att paverka virmningen, exempelvis kan
det vara omojligt att undvika genomhirdning av partier med
tunt gods pga liten mingd bakomliggande kylande material.

Detalj:
Induktionsspole
Koncentrator
Detalj:

Induktionsspole
utan koncentrator

.4

Genom att montera koncentratorer pa en 6ppen induktionsspole kan
verkningsgraden forbattras markant.
fortséttning nasta sida



Fortséttning "Induktionsvdrmning — en allman...”

En rund envarvig induktionsspole dr mest praktisk och ocksé
enklast att tillverka, men exempel finns pd mycket komplice-
rade utformningar. En rund induktionsspole har hogre verk-
ningsgrad dn en 6ppen harnalsspole. For att forbéttra oppna
induktionsspolars virmningsegenskaper anvinds ofta falt-
koncentratorer. Dessa kan utforas av tunna kirnplatar eller
av speciella material med magnetiskt pulver inbakat i plast.
Anvinder man koncentratorer ar konditionen hos dessa helt
avgorande for virmningsresultatet. Kdarnplatar kan kortslutas
eller ramla bort och koncentratorer baserade pé plastinbakat
pulver blir kinsliga for strdlningsvarme.

Tips om utformning

Om virmningsbilden fran en induktionsspole ska férandras,
exempelvis om temperaturen dr for lag i ett omrade kan
antingen induktionsspolens viarmningseffekt hojas i detta
omrdde genom att koncentratorer monteras eller s kan
varmningen forsdamras i vriga omraden genom att avstandet
okas. Verkningsgraden dr beroende pé avstandet till varm-
ningsobjektet. Litet avstind ger hog verkningsgrad, normalt
kopplingsavstand ar 2-3 mm.

Livslangd

Induktionsspolarnas livslangd beror pa spolstrom, frekvens,
kylning, geometri och dimensioner pa kopparroret. Efter ett
stort antal vairmningscykler utmattas kopparroret och beho-
ver bytas. Det dr bittre att renovera induktionsspolarna i tid

Utmarkelse

Porto betalt
Sverige

Ett skrackexempel pa hur det inte

far se ut, vilken modern verkstad
skulle kunna ténka sig att kora en
bearbetningsmaskin med ett gammalt
undermaligt verktyg?

Genom att regelbundet renovera
induktionsspolar kan man forsakra
sig om att en jamn kvalite kan hallas i
produktionen.

dn att fa akuta problem i produktionen senare. Har ni inte
egen verkstad for detta underhall hjilper vi naturligtvis till
med detta pd EFD Induction i Visterds, oavsett fabrikat pa er
virmningsutrustning.

Ett annat problem ér tvittmedel och skirvitskor fran tidi-
gare processteg. Speciellt miljévinliga vitskor tenderar att
bygga upp forkolnade elektriskt ledande belidggningar som
kortsluter spolen. Kontrollera koncentrationen av dessa vits-
kor! Det ér oerhort viktigt att maskinen med induktionsspole
och hirdvitskedusch halls rena. All smuts som finns i maskinen
kommer att spolas runt med hirdvitskan och skapa beligg-
ningar pé induktionsspole och sitta igen halen i kylduschen.

For mer information
Kristian Berggren, EFD Induction AB, telefon 021-300010

ASM, American Society of Materials, har tilldelat Séren
Segerberg utmirkelsen “Fellow of ASM”, for sitt arbete
inom kylningen vid virmebehandling under sin tid pa IVE.
Utmirkelsen delades ut vid en ceremoni i samband med
konferensen ASM Material Solution i Columbus, Ohio,
USA, den 19 oktober 2004. Ca ett 30-tal utmirkelser delas
ut varje ar i samband med denna konferens. Motiveringen
till utmérkelsen var:

Kurser och Konferenser

“For sustainable development of quenching technology and
leadership in the global heat treating industry, including re-
search leading to the understanding of quenching principles
and for the development of testing equipment for gas and li-
quid quenchant characterization.”

SHTEs hostmote
11 november 2004, Jonkoping

SHTE haller sitt hostmote den 11 november i samband med
ELMIA Subcontractor i Jonképing dir dven icke medlemmar
inom varmebehandlingsbranschen bjudits in att delta. Pro-
grammet omfattar information om nya konkurrenskraftla-
gen, hoghastighetsugn for virmebehandling av stdl, gaskyl-
ning och CO _-blastring av metaller.

Varmebehandlingskonferens 2005
ager rum den 15 — 17 september 2005 i Vasteras

Upplysningar om kurser och konferenser

Fér innehall Per Westerhult, telefon 08-782 08 60
For évrig information Britten Sonander, telefon 08-782 08 07, fax 08-660 33 78
e-post shte@teknikforetagen.se



