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UTAB:s pilotanlaggning med ugnssidan 6ppen

Hoghastighetsugn for trad

UTAB bdrjar nu marknadsfora en hoghastighetsugn for trad
och smala band som man sjalv har utvecklat. Ugnen &r
uppbyggd pa ett satt som helt skiljer sig fran konventionella
muffelugnar, och den nya konstruktionen har resulterat i
kraftigt Okade prestanda.

Genom att lata trdden 16pa over speciellt utformade trum-
mor i ugnen uppndr man tva effekter, som var for sig hojer
ugnskapaciteten per meter ugnslangd.

Dels rymmer ugnen en avseviard mangd trad. En tre meter
ldng ugn kan innehélla upp till flera hundra meter trad. Up-
pehéllstiden i ugnen motsvarar ddrigenom, trots sina sméd
dimensioner, uppehéllstiden hos en mycket ldng konventio-
nell ugn.

Dels sker vairmeoverforingen med hjilp av kontaktvirm-
ning, vilket dr betydligt effektivare 4n virmning via konvek-
tion och stralning.

Swedish
Suppliers of
Heat Treatment
Equipment

Bild pa komplett linje

Tillsammans ger detta en trddhastighet som vida overtraffar
hastigheten hos en konventionell ugn.

Hoghastighetsugnen ar endast ca 3 meter ldng och avsedd
for en enda trad, men kan virmebehandla lika mycket trad som
en lang konventionell muffelugn med 10-20 tradar parallellt.

Ugnen kan tack vare den hoga hastigheten installeras i en
befintlig linje, exempelvis fore eller efter en dragoperation,
vilket eliminerar en separat glodgningsoperation.

UTAB har byggt upp en pilotlinje pa sin verkstad dit in-
tresserade kunder dr vilkomna for att testkora sin egen trad.

For mer information
Ugnsbolaget Tabo AB, Mats Jonsson, telefon 021-675 27, fax 021-675 05,
e-mail mats.jonsson@utab.com, webbplats www.utab.com

SHTE - Swedish Suppliers of Heat Treatment Equipment

Box 5510 114 85 Stockholm Telefon 08-782 08 00 Fax 08-660 33 78 E-post shte@teknikforetagen.se www.branschgrupperna.se/shte



Tyristorstyrning

- en fraga om trygghet

Det finns ménga skél att infora tyristorstyrning i en effektreglering. Det
ar samtidigt en investering med hogt varde som skall arbeta under lang
tid. Ofta ar arbetsmiljon hard och svar att forutse i detalj. Men med réatt
teknik och kompetent leverantor fas [dnsam drift under manga ar.

Trygghet for processen

Tyristordrift erbjuder en hel rad fordelar jaimfért med kon-
taktordrift. Jamn elementtemperatur forlinger elementens
livstid och sparar energi. Underhallsfri och tyst drift fas pé
kopet. Med elementovervakning fis vardefull diagnostik fran
processen. Okidnda elementfel kan leda till odesdigra kvali-
tetsproblem.

Langtidsinvestering

Ny teknik med forbattrade reglerstrategier medfor att en reg-
lering byts efter kanske 10 ar. Tyristorstyrningen behélls dére-
mot da den representerar stort virde men ocksé fortvarande
ar modern. Dirfor méste man vilja ritt teknik fran borjan
och en leverantor som under ldng tid framover kan bista med
analys vid driftstorningar, genomfora atgirder, halla reserv-
delar och naturligtvis lokalt reparera fel.

Svar elektrisk omgivning

Tyristorstyrningar dr byggda for att klara de Europeiska
EMC-normerna. Dér anges grinser for storningsemission
och immunitet mot storningar. Men ibland ar den elektriska

miljon mycket virre. Ofta ror det sig om hoga spanningsspi-
kar eller kraftigt distorderad matningsspianning. Da kravs
produkter av hog kvalitet och djupgdende kunskaper i elek-
tronik for bade analys och 1osning av problemen.

Varldsunik erfarenhet

Eurotherms ldngsiktiga satsning pa lokal kompetens och sta-
bilt produktprogram har lett till en absolut ledande position
i Norden. Under mer dn 35 ars tid har vi samlat erfarenhet i
enskilda anldggningar fran nagra kW upp till 11IMW. Vi vet
vad som krivs for bekymmerslos drift under méanga ar.

Utbildning till kunder

Vi delar med oss av vér erfarenhet i anpassade kurser for vira
kunder. Har behandlas allt som hor tyristorstyrning till. Som
elementtyper, styrsitt, reaktiv effekt, overtoner, EMC —pro-
blematik, elskdpdimensionering, mitmetoder osv. Tag gidrna
kontakt med oss sa vi kan se hur vi kan hjilpa varandra.

For mer information
Eurotherm, telefon 0152-241 30

AlS23 "Gaskylning for miljovanlig hardning”

(Fran IVFs Varmebehandlingsforum Nr 1 2004)

Ett projekt som héller pd att avslutas dr ”Gaskylning fér mil-
joanpassad hirdning”. Ett slutseminarium holls pd Scania i
Sodertilje den 25 februari. Projektet pdborjades hosten 2002
och ingédr i VINNOVAs program AIS — Aktiv Industriell Sam-
verkan. Projektets 6vergripande mal 4r att paskynda inféran-
det av gaskylning som ett miljoanpassat och ekonomiskt al-
ternativ till hardoljor vid hirdning av detaljer i stdl. Bade
kylning vid hoga tryck och kylning med hoga gashastigheter
har ingdtt i projektet.

De foretag som har varit med i arbetet dr: AGA, Air Li-
quide Gas, Bodycote Virmebehandling, Finnveden Power-

train, Ovako Steel, Saab Automobile, Sarlin Furnaces, Scania,
SKE, Stélservice (forsta dret), Volvo Car Corporation Trans-
mission and Chassis, Faxénlaboratoriet/KTH och IVE Prak-
tiska forsok har gjorts med utrustningar hos Linde (60 bar
kvivgas, helium, vitgas), Saab Automobile (20 bar kvivgas),
Bodycote (10 bar kvdvgas) och Sarlin (hoga gashastigheter,
luft).

Projektet har varit indelat i tre delar
+ En grundlidggande del med kunskapsinventering, dir be-
fintlig kunskap gjorts tillginglig pa ett mer overskadligt



Matningar
med hog kvalitet

FERRONOVA Process Support, som dr AGAs specialister
inom process och mitteknik for metallurgisk industri, har i
var ackrediterats av SWEDAC enligt standarden SSEN17025.
Ackrediteringen innebir en rejil kvalitetsstimpel och en for-
del for FERRONOVA, eftersom allt fler foretag inom metal-
lurgibranschen fragar efter bdde processkunnande och ackre-
diterade mituppdrag.

— Vi har sedan lange varit certifierade enligt ISO 9000, men
det dr mycket tuffare att bli ackrediterad an att uppfylla ISO-
standarder. Det stills bland annat betydligt hogre krav pé
rutiner, pd dokumenthantering, sparbarhet och kompetens.
Det dr ett stort steg fran ISO-certifiering till ackreditering,
sdger serviceingejor Jan Fransson.

— Nar det giller ISO ska man tala om vad man gor, nir
man dr ackrediterad maste man bevisa att man uppfyller en
viss miniminiva och att man gor ritt. Det hér visar att vi till-
hor grupp ett och inte grupp tvé siger Jan, en av minnen
bakom process och mittjansterna inom FERRONOVA.

Vid revisioner hos ackrediterade foretag ingér forutom en
kontroll av dokumentation och rutiner dven en teknisk be-
domning, vilket gor att ackrediteringen i mangt och mycket
ar en teknisk pabyggnad péd ISO 9000.

FERRONOVA idr AGA ABs registrerade varumarke.

For mer information
jan.fransson@se.aga.com

Detta ar SWEDAC

SWEDAC, Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll, &r en central
myndighet under Utrikesdepartementet med uppgifterna att verka som
nationellt ackrediteringsorgan samt att ansvara for kontrollfragor enligt
lagen om teknisk kontroll. SWEDAC kompetensprévar de organ som ska
utfora analys, provning, kalibrering, certifiering, kontroll och besiktning.

3%* FERRONOVA®

PROCESS SUPPORT

Serviceingenjor Glenn Sevelin utfér en matning

sitt. Enkla berdkningsverktyg har tagits fram for berdkning
av varmeovergangstal runt enkla geometrier som cylin-
drar och plattor (vid hoga gashastigheter). Det har dven
gjorts simuleringsberdkningar och forsok for att visa hur
hardhet och mikrostruktur péverkas av virmeovergdngs-
tal och geometri for stalen 100Cr6 (Ovako 803), 16MnCr5,
17CrNiMo6, Ovatec 277 och 677.

+ Anvindning av simuleringsberdkningar som hjilp vid ut-
formmning av charger for att minimera formforindringar.
Hir har simuleringsberdkningar gjorts med CFD-pro-
grammet (Computational Fluid Dynamics) CFX. I det hiar

Flédesimulering av en tat respektive gles charge

forsta steget har enkla komponenter, platta cylindrar med/
utan hal, och sma charger, 3-5 detaljer, anvints. Vid berik-
ningarna varierades avstinden mellan komponenterna, se
bild. Gaskylning av verkliga komponenter har ocksa gjorts.
Utvirderingen av dessa forsok ir inte riktigt klara. I forso-
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fortséttning "AlIS23 "Gaskylning for....”

ken har fullstora charger av kugghjul i Ovatec 277 respek-
tive referenshjul i 20NiCrMoS2 vakuumuppkolats och
kylts i kvavgas vid 10 respektive 20 bar. Hingande och lig-
gande respektive glesare och titare chargering har provats.

¢ Teknik-, miljo- och ekonomiutvirdering. I teknikutvarde-
ringen har tillgangliga utrustningar pd marknaden sam-
manstillts samt vilka sensorer som finns/behovs for att
bevaka och styra processen. Ipsens sensor Flux-Sensor har
provats och utvdrderats av Finnveden. For den ekonomis-
ka analysen har det tagits fram ett berdkningsark som gal-
ler f6r kylningsprocessen. En gemensam uppskattning av
kostnader m m gjordes av projektgruppen. Miljobedom-
ningen gjordes enligt samma princip som anvinds vid
livscykelanalyser. Inverkan av eventuell efterfoljande slip-
ning pd miljobelastningen inkluderades for att studera vad
minskade formforandringar skulle innebéra i miljobespa-
ring. Gaskylning gav en lagre miljobelastning 4n kylning i
olja.

Eva Troell, IVF

Kurser och Konferenser

Porto betalt
Sverige

*

Scana

Vi soker

Produktionschef
inom varmebehandling
i Degerfors

Civilingenjor inom materialteknik
med ledaregenskaper och
erfarenhet av varmebehandling

For mer information se www.scana.no
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Kurs

Varmebehandling
— En utrustnings- och metodoversikt

22 — 23 september 2004, Orebro

Avsikten med kursen ir att ge en praktiskt inriktad utbildning
rorande utrustningar for virmebehandlingsindustrin.

Kursen tar upp olika typer av ugnar och andra virmnings-
utrustningar, skyddsgaser och kylmedier samt 6vrig utrust-
ning ur teknisk, ekonomisk och miljgsynpunkt.

Malgrupp

Kursen vinder sig till inom dmnesomradet mindre erfarna
produktionstekniker, konstruktorer, operatorer och produkt-
utvecklare som nu arbetar med virmebehandlingsfrdgor, men
aven till ansvariga for drift och underhall av foretagets virme-
behandlingsutrustning.

Konferens
Varmebehandlingskonferens
14 - 16 september 2005, Vasteras

Upplysningar om kurser och konferenser
For innehall
Per Westerhult, telefon 08-782 08 60

For évrig information
Britten Sonander, telefon 08-782 08 07, fax 08-660 33 78
e-post shte@teknikforetagen.se



